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StoBpriifung an gefiillten Kunststofisdcken — Fallversuch
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Vorbemerkung

Sdcke aus den lUberwiegend verwendeten Kunststoffen sind, was
die Folienfestigkeit betrifft, meist so stoffest, dal sich eine
StoBpriifung durch Fallversuch eriibrigen wiirde. Bei der Her-
stellung von Kunststoffsicken kdénnen jedoch Méngel an den
SchweiB- und Klebendhten, an der Folie und an den Falzen auf-
treten, welche die erforderliche Stolfestigkeit herabsetzen. Das
folgende Prifverfahren, das sich an DIN 55 441, Blatt 1, anlehnt,
ist speziell auf die Erfassung solcher Méngel abgestimmt.

1. Zweck und Anwendung

Die Priifung nach diesem Merkblatt dient dazu, die Wider-
standsfdhigkeit gefiillter, verschlossener Kunststoffsdcke gegen-
iiber StoBbeanspruchung beim Aufprall nach einem freien Fall
festzustellen.

2. Begriffe

2.1.Die Probe besteht aus dem Kunststoffsack, der fir die
Priifung gefiillt und verschlossen wird.

22.Die Fallhohe ist der lotrechte Abstand zwischen der
unteren Begrenzung der Probe vor dem Versuch und der
Aufprallflache. Sie soll die Aufprallgeschwindigkeit und da-
mit die Aufprallwucht der Probe festlegen.

23.Die Fallhéhe beim Bruch (Bruchfallhéhe) ist die-
jenige Fallhohe, bei der die Probe eine Beschadigung erlit-

ten hat, die liber eine zu vereinbarende zuldssige Beschadi-
gung hinausgeht.

24.Die Fallzahl ist die Anzahl der mit einer Probe durch-
zufilhrenden oder durchgefithrien einzelnen Fallversuche.

25.Die Fallzahl beim Bruch (Bruchfallzahl) ist die Anzahl
der mit einer Probe durchgefihrten Fallversuche, bei der
das vereinbarte zuldssige MaBl der Beschadigung der Probe
iberschritten wird.

26.Der Aufprallwinkel ist der Winkel zwischen der
Aufprallflaiche und der dieser im Augenblick des Aufpralls
zugewandten Flache der Probe.

2.7.Die Fallfolge ist die Reihenfolge der einzelnen Fall-
versuche bei gleicher oder verschiedener Fallhthe und Pro-
benfldche, die der Aufprallfliche zugewandt ist.

3. Proben

3.1, Probenahme und Probenzahl
Die Proben sind nach Vereinbarung und in Schiedsfdllen
sinngemé&B nach DIN 55 446, Blatt 1, aus einem Los zu ent-
nehmen. Die Mindestzahl der Proben betragt acht.

3.2, Probenvorbereitung

3.2.1. Als Fiillgut ist das Originalfiillgut oder ein zu vereinbaren-
des Versuchsfiilllgut, das den gleichen Fiillgrad des Sackes
ergibt, zu verwenden.

3.2.2, Die Kunststoffsdcke sind mit dem fiir das Originalfiillgut
vorgesehenen Fiillgewicht zu fiillen,



3.2.3. Anschliefend sind die Kunststoffsdcke in der vorgesehenen
oder vereinbarten Weise zu verschlieen.

3.2.4. Die Proben werden vor der Priifung, sofern nichts anderes
vereinbart, eine Stunde lang bei 20 —23°C gelagert
(siehe 8. Anmerkung).

4, Priifgerdt

Das Priifgerdt besteht aus einer Fallvorrichtung (z. B. Falltisch)
und einer Aufprallflache. Ausgangslage, Fallhéhe und freier
Fall miissen eine méglichst genaue Einhaltung der Aufprall-
geschwindigkeit und des Aufprallwinkels der Probe gewdhr-
leisten. Die Aufprallfliche muBl so eben, glatt und starr sein,
daB eine unerwiinschte Beeinflussung des Priifergebnisses ver-
mieden wird.

5. Priifbedingungen

5.1. Die Priifung soll moglichst im Priifklima 5 nach DIN 55 438
durchgefiihrt werden. Weichen Vorbereitungs- und Prif-
klima voneinander ab, so ist die Dauer zwischen der Ent-
nahme aus dem Vorbereitungsklima und der Priifung zu
vereinbaren.

5.2, Der Fallversuch wird wie folgt durchgefiihrt:

Einmaliger Abwurf auf jeden der Sackbdden, empfohlene
Fallhohe 60 cm.

Sodann abwechselnder Aufprall derselben Probe auf eine
Schmal- und Breitseite des Sackes, anschlieBend auf die ent-
sprechenden gegentberliegenden Seiten in der vorgegebe-
nen Reihenfolge mit gleichbleibender Fallhdhe
(empfohlene Fallhthe 160 cm) oder mit gesteigerter
Fallhohe (empfohlene Anfangsfallhéhe 160 cm); Fall-
hohensteigerung nach Vereinbarung.

Die Priifung erfolgt bis zu einer vereinbarten Fallzahl
oder biszur Bruchfallzahl

Aufprallwinkel: 0°9 bezogen auf die jeweilige Pro-
benflédche.

6. Versuchsdurchfithrung

Die Probe wird auf der Fallvorrichtung (Falltisch) in die richtige
Ausgangslage gebracht. Nach Anheben auf die vorgeschriebene
Fallhdhe wird die Probe durch Ausldésen der Fallvorrichtung so
fallengelassen, daB nur die Schwerkraft auf sie einwirkt, bis sie
auf die Aufprallflache auftrifft.

7. Priifbericht

Im Priifbericht ist unter Hinweis auf dieses Merkblatt anzuge-
ben:

— Art und Bezeichnung des gepriiften Kunststoffsacks,
— Herstellungsdatum der Sdcke und Proben,

— Packstoff,

— Foliendicke nach Merkblatt 6, Teil 1,

— Sacdckabmessungen nach Merkblatt 6, Teil 3,

— Art und genaue Bezeichnung des Fiillguts,

— Schiittdichte des Fiillguts,

— Fiillgewicht,

— Art des Verschlusses,

— Vorbereitungsklima, falls vom Priifklima abweichend,
— Priifklima,

— ggf. Zeit zwischen Entnahme aus dem Vorbereitungsklima
und Prifung,

— Anzahl der gepriiften Proben,
— Fallhéhe bzw. Anfangsfallhdhe,
— FallhShensteigerung,

— Fallzahl bzw. Bruchfallzahl (Einzelwerte, Mittelwert, Stan-
dardabweichung und Variationskoeffizient),

— Art der Beschddigung, ggf. mit Skizze oder Foto,
— Abweichungen von diesem Merkblatt,

— Priifdatum.

8. Anmerkung

Zu Abschnitt 3.2.4.;

Bei der Herstellung geklebter Kunststoffsdcke vorzugsweise aus
Polyolefinfolien werden bei den z. Zt. hauptsichlich bekannten
Verklebungsverfahren Reaktionskleber eingesetzt. Diese be-
dingen eine stoffabhdngige Aushértezeit, die in der Regel ldnger
als drei Tage ist. Unterschiedliche Temperaturen beim Lagern
fertiger Sacke, z. B. im Winter, kénnen den Aushédrteprozel ver-
langern und damit die Widerstandsfdhigkeit der Sdcke gegen-
iiber StoBbeanspruchung vermindern. Es wird daher empfohlen,
die S&cke vor der Priiffung 90 min bei 70°C zu lagern und
mindestens eine Stunde vor der Priifung im Prifklima 5 nach
DIN 55 438 in bewegter Luft aufzubewahren.
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