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1, Anwendung und Zwedk

Die Platzdruckpriifung ist ein gutes Hilfsmittel zur Festlegung
der optimalen Heifisiegelbedingungen fir das VerschlieBen von
Leichtbehiltern in Abfiillmaschinen, Sie erméglicht es auBler-
dem, die Festigkeit der HeiB8siegelndhte und dadurch auch den
Zustand und die Funktionsfihigkeit der Heilisiegelstation von
Abfillmaschinen zu iiberwachen, und ist somit ein wertvolles
Instrument fir die laufende Qualitdtskontrolle in Abfiillbetrie-
ben!,

Gepriift wird die Belastbarkeit der HeiBSsiegelnaht eines ver-

schlossenen Behdlters durch einen Innendruck in diesem. Das
MeBergebnis ist abhdngig von: : '

— den HeiBsiegelbedingungen (Temperatur, Drudk, Sivegeldauer),

— dem Zustand des HeiBisiegelwerkzeuges,

— der Ausbildung des Heifisiegelwerkzeuges (Dicke, Breite,‘

Form), :

— der Art und Haftung der HeiBsiegelschicht (Lack, Polyolefin-
Type),

— der Form und GréBe des Behdlters,

— der Art und Dicke des Deckelmaterials.

2. Hilismittel

Prefluft (Betriebsdruck mindestens § bar).
Platzdruckpriifgerat.

3. Priifgerat

Das Priifgerdt (siehe Bild} besteht aus einem Druckminderventil
(Reduzierventil) mit Manometer, an dem mittels eines Schlau-
ches eine schrdg angeschliffene Hohlnadel von 1 mm Innen-
durchmesser angeschlossen ist. Die Hohlnadel ist mit einer
Dichtungsflache ausgestattet.

Das Drudkminderventil wird an ein PreBluftnetz mit einem Min-
destbetriebsdruck von 5 bar angeschlossen.

Das Manometer sollte zur einfacheren Ablesung des Platzdruck-
wertes mit einem Schleppzeiger ausgeriistet sein.

Der Mefibereich des Manometers richtet sich nach der Gré8e der
zu priifenden Behé&lter. Bei Behéltern mit Durchmessern unter
80 mm sollte ein Monometer mit einem MeBbereich von 0-—5 bar

! Siehe hierru Langen, H.: Die Platzdruckpriifung an Leichtbehdltern aus
Aluminium/Kunststoff-Verbundmaterialien bzw aus heiBsiegelbar lackiertem
Alvminium als Hilfsmitte] zur Produktionskontrolle in Abfillbetrieben. Ver-
packungs-Rundschau 32 (1981) Nr. 8, Techn.-wiss. Beilage, Seiten 55 bis 57.
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Schematische Darslellung und Funklionsskizze des Gerdtes zur Platz-
druckpriiung.

verwendet werden; bei gréBeren Behaltern empfiehlt sich
wegen der besseren Ablesbarkeit ein Mefibereich von 6-—2,5 bar.

4. Durchfiihrung der Priifung

Vor der Prifung wird der Schleppzeiger des Manometers auf
Null gestellt, der Deckel des zu priifenden gefiillten Behdlters
mit der Hohlnadel durchstochen und dabei die Dichtungsfléche
gegen den Deckel gedriickt. Es ist darauf zu achten, daB die
Einstichstelle im Zentrum des Deckels liegt. Gleichzeitig wird
das Druckminderventil gedffnet und die Druckzunahme so ge-
regelt, daB sie 0,2 bar/s betrdgt. Durch den Druckanstieg bom-
biert der Behdlter. Der Druck wird so lange gesteigert, bis ent-



weder die HeiBsiegelnaht platzt oder der Deckel einreiBt. Der
vom Schleppzeiger des Manometers angezeigte Héchstwert ist
der zu ermittelnde Platzdruckwert. Sollte die HeiBsiegelnaht
nicht platzen oder der Decdkel nicht einreiBen, so wird als
Platzdruck der erreichte Maximalwert des Druckes mit dem Zu-
satz ,groBer als® angegeben.

Durch den Einbau des Prifgerdtes in eine geeignete Vorrichtung
kann die Durchfihrung der Prifung vereinfacht werden.

Der zuldssige Mindestwert fir den Platzdruck ist von Fall zu
Fall festzulegen. Die nach der beschriebenen Methode er-
mittelten MeBwerte konnen zur Grundlage einer Vereinbarung
gemadcht werden. :

5. Prifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf dieses Merkblatt anzu-
geben:

- Art und Gr68e des Behélters,
— Art des Dedkels,

— Fiillgut,

—_ Fertigungscﬁarge,

— Type der VersdilieBmasdine, .

— HeiBsiegelbedingun.gen (Temperatur, Drude, Siegeldauer),
— ermittelter Platzdruckwert,

— Beurteilung der Bruchstelle nach folgendem Schema:

U/D = Platzen in der Naht, HeiBsiegelschicht an Unter-

teil und Dieckel,

U = Platzen in der Naht, HeiBsiegelschicht am Unter-
teil, ’

D = Platzen in der Naht, HeiBsiegelschicht am Dedkel],

R = Zerstorung des Dedcels, Nahtfestigkeit groBer als

Festigkelt des Dedtelmaterials,
— Datum und Uhrzeit der Probenahme und Priifung,

— ggf. Abweichungen von diesem Merkblatt.
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