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Vorbemerkung

Falzkanten konnen eine von der Sackwandung abweichende
Bruchkraft aufweisen, Ihre Festigkeit wird in einem besonderen
DurchstoBversuch bestimmt. Dieser Versuch ist aber nicht ge-
eignet, ortlich begrenzte Beschddigungen der Folie im Falz-
bereich aufzufinden, welche die Festigkeit des gefiillten Sackes
nach seiner Fertigung beeintrachtigen kénnen.

1. Zweck

Die Priifung nach diesem Merkblatt dient zur Beurteilung der
Bruchkraft von Falzkanten an Kunststoffsacken im Vergleich
zur Sackfolie.

2. Begriff

Als Falzkantenbruchkraft bezeichnet man die Schadigungskraft
Fs, Falz (N).

t Im folgenden gelten zu Blatt 2 immer auch die Bestimmungen in Merkblatt
6, Teil 2, Blatt 1; Verpackungs-Rdsch. 22 (1971) Nr. 1, Techn.-wiss. Beilage,
S. 10—12.,

3. Priifgerdt
Verwendet wird das Priifgerat nach Merkblatt 6, Teil 2, Blatt 11,

4. Probenahme

Aus dem Bereich der Falzkanten werden in zufélliger Vertei-
lung kreisfdrmige Proben so ausgeschnitten, dafl die Falzkante
um den Abstand x gegeniiber der Probenmitte versetzt ist. Der
Abstand x richtet sich nach der Schddigungsverformung ls der
Folie, die zuvor nach Merkblatt 6, Teil 2, Blatt 1 bestimmt
wurde, Die folgende Tabelle gibt Richtwerte hierzu. Zur Be-
griindung und rechnerischen Ermittlung des Abstandes x siehe
Anmerkung 1.

Schéddigungsverformung 1l

der Folie (mm) 10 12,5 15,6 20
Abstand x des Falzes
von der Probenmitte (mm) 5 6 7 8

5. Durchfithrung

Die Probe ist, unter Beachtung des Abstandes x, mdoglichst eben
einzuspannen. Dabei soll die Innenseite des Falzes dem Durch-



stoBkorper zugekehrt sein (Bild 1). Im allgemeinen ist es erfor-
derlich, die Kraft/Verformungs-Kurve des DurchstoBvorganges
aufzunehmen (siehe Anmerkung 2).

Bild 1: Durchstofiene Probe mit um x mm gegen die Probenmitte
verselziem Falz.

6. Auswertung

Die Falzkantenbruchkraft Fs, Fa1; wird der Kraft/Verformungs-
Kurve im Schddigungspunkt des Falzes entnommen (Bild 2,
links). Sie kann auf die Schédigungskraft der ungefalzten Folie
(Bild 2, rechts) bezogen und als Restbruchkraft, in %o derselben,
angegeben werden?. In diesem Fall erfolgt zusétzlich eine
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Bild 2: Kraft/Verformungs-Kurven; links:
Folie.

Falzkante, rechis: ungefalzte

t In Sonderfdllen kann das Verhdltnis der Schddigungsarbeiten
We Falz/Ws, Folie 100% mit zur Beurteilung herangezogen werden.

Probenahme im Bereich der Falzkanten abwechselnd links und
rechts vom Falz, mit Priiffung dieser Proben nach Merkblatt 6,
Teil 2, Blatt 1.

7. Priifbericht

Im Priifbericht ist unter Hinweis auf dieses Merkblatt anzu-
geben:

— Art und Bezeichnung des gepriiften Kunststoffsacks,
— Herstellungsdatum der Sacke und Proben,

— Anzahl der Proben,

— Vorbehandlung der Proben und Priifklima,

— -Abstand x des Falzes von der Probenmitte in mm,
— Falzkantenbruchkraft Fg, ralz in N,
— ggf. Restbruchkraft Fs, Fal12/Fs, Folie + 100 in %o,

— ggf. Kraft/Verformungs-Kurve und Bruchbild der Probe,

— von diesem Merkblatt abweichende Bedingungen,

— Priifdatum.,

Anmerkung 1

Diese Priifmethode basiert auf der Beobachtung, daB die Schidi-
gung der Folie kreisférmig erfolgt. Die Bruchlinie soll den Falz
tangieren. Deshalb muB der Falz um den Radius x des Bruch-
kreises aus der Probenmitte versetzt sein (Bild 1). Fiir die Be-
rechnung des Abstandes x in Abhéngigkeit von der Schéadi-
gungsverformung 1lg der ungefalzten Probe gilt die Formel:

= 2 1— 00 1 /5 4 10y

T iy a0\ T 2 (1—15/10)* | mm.
Anmerkung 2
Bei automatischer Registrierung (Spitzenspfannungsspéicher)

verfehlt das Stoppsignal fir die Kraftanzeige hdufig den Scha-
digungspunkt (Bild 2, links). Letzterer ist selbst an den aufge-
zeichneten Kraft/Verformungs-Kurven teilweise schwer erkenn-
bar, Hier bietet die mdoglichst im gleichen MaBstab aufgenom-
mene Kraft/Verformungs-Kurve der ungefalzten Folie eine Hilfe
(Bild 2, rechts). An den Abweichungen von ihrem Verlauf sind
der Schadigungspunkt und die Schwdchung meist besonders
leicht festzustellen.
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