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1. Zweck

Durch den Test wird die Sterilisationsbestdndigkeit des Systems
Lack/Grundmaterial in sauren Priifmedien kontrolliert. Festge-
stellt wird dieses Verhalten gegeniiber verschiedenen sauren
Priflésungen und ist daher in der Aussage nur auf das gepriifte
System beziehbar. Vergleichende Prifungen, wie etwa bei der
Erprobung neuer Lacksysteme, setzen die Verwendung des glei-
chen Grundmaterials (Aluminium und seine Legierungen, TFS
— z. B, verchromtes Feinstblech —, Weilblech) voraus.

Mit dem Test kann die Eignung des Systems Lack/Grundmate-
rial fiir den Einsatz bei sauren Fillgiitern bzw. Fillgutgruppen
nicht unmittelbar beurteilt werden, da spezifische Wechselwir-
kungen zwischen Fiillgut und Grundmaterial als wichtige zuséatz-
liche EinfluBgréBen nicht berticksichtigt sind. Fir solche Beurtei-
lungen sind, insbesondere bei TFS und Aluminium, entsprechende
Prifungen unter fiilllgutangemessenen Bedingungen bzw. mit dem
Fillgut selbst maBgeblich.

2. Priifmethode

Lackierte Blechabschnitte etwa der Abmessungen 100 x 70 mm,
die mit einer Erichsen-Tiefung zu versehen sind, je nach Grund-
material 4 bis 6 mm, werden in einem geeigneten sterilisier-
baren Behélter voll in die Priiflésung eingetaucht.

Zur Vermeidung unerwiinschter Nebenreaktionen sollten in
einer Prifung nur Bleche des gleichen Werkstoffes verwendet
werden. Die zu priifende Lackflache darf durch andere Blechab-
schnitte nicht beriihrt werden.

Sterilisiert wird im Autoklaven (Haltezeit 30 Minuten) bei der
je nach Priiffmedium erforderlichen Temperatur (siehe Ab-
schnitt 3). Priifungen bei 100 °C kénnen auch in einer RiickfluB-
apparatur, nicht jedoch als offene Kochung durchgefithrt werden.
Nach der iblichen Abkiihlzeit erfolgt die Entnahme der Bleche,
die nach kurzem Abspiilen und Abtrocknen sofort zu bewerten
sind.

1 Verpackungs-Rdsch. 22 (1971) Nr. 12, Techn.-wiss. Beilage, Seite 103.

3. Priifmedien

Der S&duresterilisationstest wird mit Ldsungen der organischen
S&duren, die in der Praxis der Lebensmittelkonservierung Bedeu-
tung haben, durchgefiihrt. Gepriift wird mit folgenden Losungen,
die je nach Grundmaterial auch wahlweise eingesetzt werden
lkénnen:

a) 2% Essigsdure + 3% Kochsalz 121 °C
b) 3% Essigsdure 100 °C
c) 1% Milchs&ure 100 °C
d) 190 Milchsaure + 2% Kochsalz 121 °C
e) 2/p Zitronensdure + 10% Zucker 100 °C

4. Auswertung

Die Bewertung erfolgt an verformten und unverformten Probe-
flachen. Beurteilt werden Blasenbildung, Farbverdnderung, Auf-
hellung und Haftung des Lackes.

Die Lackhaftung wird mittels KlebebandabriB gepriift. Dabei
werden die im Merkblatt 11, Teil 2!, gegebenen Priif- und Beur-
teilungshinweise sinngemdB angewendet. Die Priifung der Lack-
haftung an den verformten Probefldchen erfolgt jedoch ohne
vorhergehende Ritzung der Oberflédche.

5. Priifbericht

Im Priifbericht sind neben den je nach Priiflésung getrennt an-
zuflihrenden Beurteilungen anzugeben:

— Lackart,

— Lackauflage (g/m?),

— Grundmaterial,

— Erichsen-Tiefung (mm),

— Anzahl der Proben,

— von dieser Vorschrift abweichende Bedingungen,

— Priifdatum.
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