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Priifung von Umverpackung aus Papier oder Pappe

auf rostbegiinstigende Eigenschaften gegeniiber Weillblech'

Herausgegeben vom Arbeitskreis ,Korrosion durch Etikettierung und Umverpackung” der Arbeitsgruppen ,Blechpackungen® und

.Papiere und kunststoffbeschichtete Papiere” -— Februar 1978

1. Zweck und Anwendungsbereich?

Nasse Umverpackung aus Papier oder Pappe kann bei Kontakt
mit WeiBlblech und geniigend langer Einwirkzeit ein Rosten des
Blechs fordern. Beginn und AusmafB des Rostens werden unter
anderem durch Art und Menge von korrosionsbegiinstigenden
Substanzen, die in der Umverpackung enthalten sein kénnen,
beeinflufit.

Durch die in diesem Merkblatt beschriebene Methode soll der
korrosionsfordernde EinfluB von Papieren bzw. Pappen gegen-
iiber Weillblech sichtbar gemacht und eine praxisnahe Einstu-
fung in Gruppen ermdéglicht werden.

2. Begriffe

2.1, Umverpackung aus Papier oder Pappe
Verpackung aus Papier oder Pappe, die eine oder mehrere
Packungen umhiillt, um ihre Lager-, Transport- und Ver-
kaufsfihigkeit zu sichern.

2.2, Rostungsbedingungen
Das Rosten von Weifiblech in Beriihrung mit Papier und
Pappe wird durch den Feuchtigkeits- bzw. Wassergehalt
der Umverpackung mafBigeblich beeinflufit. Von Bedeutung

Die Voerarbeiten, die zu dieser Prifempfehlung fibrten, und weitere Unter-
suchungen zur XKorrosionsférderung durch Papier und Pappe sind in de:
begleitenden Verdffentlichung von J. Hollaender ,Zur Prifung von Papier
und Pappe auf korrosionsbegilinstigende Eigenschaften”, Verpackungs-Rdsch.
30 (1979) Nr. 2, Techn.-wiss. Beilage, S. 8—13, dargestelll.

Dieses Merkblatt entspricht in seiner Zielsetzung dem Merkblatt 30 ,Priifung
von Etiketten aus Papier fiir WeiBblechpackungen auf rostbegiinstigende
Eigenschaften”. Verpackungs-Rdsch. 28 (1977) Nr. 3, S. 284—286.

2.3,

24.

konnen dabei Kondenswasser sein, das sich bei Tau-
punktsunterschreitung an der Metalloberfliche bildet,
oder duBere Einfliisse, z. B. Regen, Schnee oder Spritz-
wasser, Das Rosten von Weillblech kann bei NaBwerden
der Umverpackung beispielsweise schon mnach Stunden
auftreten, wihrend unter AusschluB von Wasser auch bei
hoher relativer Luftfeuchte die gleiche Korrosion erst
nach Wochen beobachtet wird,

Weilblech
WeiBiblech ist verzinntes Feinstblech jeder Zinnauflage
(siehe Euronormen 77-63 und 78-63).

Prinzip der Priifmethode

Bei der vorgeschlagenen Prifempfehlung fiir Umverpak-
kungen aus Papier oder Pappe auf rostbeglinstigende
Eigenschaften wird die Packstoffprobe mit einer WeiB-
blechoberflache in Kontakt gebracht. Dabei befindet sich
zwischen Weillblech und Probe ein in definierter Weise
durchnédBtes Filtrierpapier, auf dem sich die fiir die Pack-
stoffprobe sperzifischen Korrosionsauswirkungen als Rost-
bilder abzeichnen. Dadurch ist in kurzer Zeit eine Beurtei-
lung des korrosiven Einflusses von Papier und Pappe
gegeniiber Weillblech méglich. Das Filtrierpapier ist zu
100%0 aus Linters gefertigt und weist einen extrem hohen
Reinheitsgrad auf. Vergleichsuntersuchungen haben ge-
zeigt, daB das Filtrierpapier die Prifung auf korrosionsfor-
dernde Eigenschaften von Papieren und Pappen nicht
beeinfluBit. Die sich abzeichnenden Rostbilder auf den Fil-
trierpapieren entsprechen den Rosterscheinungen, die
auch in direktem Kontakt von WeiBblech mit durchndBten
Packstoffproben erhalten werden. Bei farbigem Probenma-
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Bild 1: Stapel aus sechs Priifsdtzen, entsprechend Abschnitt 5.5,

terial wird durch das Filtrierpapier eine einwandfreie Cha-
rakterisierung der korrosionsférdernden Eigenschaften
ermoglicht.

Die Prufung wird mit unverarbeitetem WeiBblech durch-
gefithrt, um Oberflachenverdnderungen des Blechs durch
die Weiterverarbeitung, die ebenfalls die Rostbildung
begiinstigen kénnen, auszuschlieBen,

Die Auswertung der Priifung erfolgt durch vergleichende
Beurteilung der Rostflecken auf den Filtrierpapieren. Das
Filtrierpapier wird als Vergleichsprobe in die Priifung
einbezogen.

2.5, Anwendung der Ergebnisse

Die empfohlene Priifung erméglicht die Einstufung von
Papieren und Pappen in drei Gruppen:

1. Geringe Rostférderung

2, Mittlere Rostférderung

3. Starke Rostférderung

3. Proben

Probenahme
Die Probenahme erfolgt nach Vereinbarung, in Schieds-
fdllen nach DIN 53 101. Das Probestiick ist ein entspre-

Bild 2

Bilder 2 und 3: Rostbilder mit der Bewertung ,geringe Rostiérderung”.
Keine oder nur vereinzelte Rosipunkte, kein fldchiger Angriff,
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4.2,
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Figs.

chendes Stilick des Packstoffes oder die fertige Umverpak-
kung.

Probenabmessungen und -merkmale

Flédche

Die Proben sind quadratisch mit 100 mm Kantenldnge aus-
zuschneiden. Wenn nur Proben kleinerer Abmessungen
zur Verfiigung stehen, ist die Priifvorschrift sinngema8 ab-
zudndern.

Probenzustand

Die Proben diirfen keine Verarbeitungsmerkmale (Knicke,
Klebstoffspuren) zeigen. Die Probenoberflache darf nicht
mit den Handen oder Werkzeugen berithrt werden. Klima-
tisierung oder anderweitige Vorbehandlung ist nicht vorge-
sehen.

Probenzahl

Wegen der vorhandenen Streuung soll die Priifung an
mindestens 10 Parallelproben erfolgen. Je 10 Proben sind
erforderlich, wenn Vorder- und Riickseite geprift werden
sollen (z. B. Stege).

Priifigerdte und Materialien

Bleche
Zur Prifung wird unbearbeitetes WeiBiblech der Verzin-
nung E 1 (Euro-Norm 77-63) benutzt. Die GréBe der Blech-
abschnitte soll 120x 120 mm betragen. Die Fldache des
Blechs darf nicht mit Hdnden oder Werkzeugen beriihrt
werden.

Filtrierpapier

Als Filtrierpapier wird das Filtrierpapier Sorte 597 L ,Zu-
schnitte zur Untersuchung korrosionsbegiinstigender Fak-
toren in Papieren, 100 x 100 mm" von Schleicher & Schiill
oder ein gleichwertiges Filtrierpapier vorgeschlagen. Es
muf} so aufbewahrt werden, dafl es keine korrosionsauslo-
senden Bestandteile aus der Laborluft aufnehmen kann.
Das Filtrierpapier mufl in denselben GréBen zugeschnitten
sein wie die zu priifenden Papiere bzw. Pappen.

Kunststoffolie
Zum Aufbau der Priifanordnung wird Polyédthylenfolie in
Zuschnitten von ca. 130x 130 mm (mindestens jedoch

Bild 3

2 and 3: Rust rated as “low rust formation”. No or only isolated

rust dots, no flat-spread corrosion.




Bild 4

Bild 6

Bilder 4—7: Rostbilder mit der Bewertung »miltlere Korrosionsférde-
rung“. Viele, jedoch iiberwiegend sehr kleine, oder wenige Rosipunkte,
Fldchige, jedoch nicht sehr intensive Rosterscheinungen.

Bild 8

Bilder 8 und 9: Rostbilder mit der Bewertung ,starke Korrosionsfdrde-
rung”. Dichie Anhdufungen kleiner und grofler Rostpunkte inlensiver
Fdrbung, starke fldchige Rostung.

Bild 5

Bild 7

Figs. 4—7: Rust rated as “medium rust formation”. Many, though main-
ly very small, or few rust dots. Flat-spread, though not very intensive

rust formation.

Bild 9

Figs. 8 and 9: Rust rated as “heavy formation of corrosion’. Compact
accumulation of small and great rust dots of intensive colour, strong

flat-spread corrosion.




120 x 120 mm) benutzt, die ohne Fillstoffe gearbeitet sein
mufB, Die Folie muB so dinn sein, daB sie den Blechen
bzw. Packstoffproben einwandirei anliegt. Die Folien-
stiicke diirfen nur am duflersten Rande bertihrt werden.

4.4, Injektionsspritze/Pipette
Zum Aufbringen des Wassers auf das Filtrierpapier hat
sich eine Injektionsspritze oder Pipette bewdhrt.

4.5. Destilliertes Wasser
Als Priifflissigkeit dient destilliertes oder vergleichbares
Wasser, pH 7 & 1.

4.6. Gewichte
Gewichte von je 5 kg werden eingesetzt, um die fertig zu-
sammengesetzten, gestapelten Priifsdtze zu beschweren.
Die Auflageflache des Gewichts soll auf die Fldche der
Bleche abgestimmt sein.

5. Durchiiihrung der Pritfung

5.1, Jeder Stapel von Prifsdtzen wird mit einem Blechab-
schnitt (siehe 4.1) begonnen. Auf diesem Abschnitt wird
das Filtrierpapier (siehe 4.2) so aufgelegt, dafi auf allen
Seiten Blech (10 mm) freiliegt.

52. Mittels der Injektionsspritze oder Pipette werden auf das
Filtrierpapier 4 ml destilliertes Wasser zur vollsténdigen
Durchnédssung aufgebracht?.

5.3. Auf das nasse Filtrierpapier wird dann die Packstoffprobe
mit der zu priifenden Seite aufgelegt.

5.4, Dann wird der erste Priifsatz mit einem Folienabschniit
(siehe 4.3) abgededkt.

5.5. Darauf werden weitere Priifsdtze in der gleichen Reihen-
folge (Blech/Filtrierpapier/Probe/Folie) gebildet, bis ein
Stapel von 6 Priifsdtzen vorliegt (vgl. Bild 1). Die Proben
konnen Parallelproben oder verschiedene Proben sein.

Bei dem 3. oder 4, Prifsatz wird auf das durchnaBte Fil-
trierpapier anstelle einer Probe ein weiteres Filirierpapier
als Vergleichsprobe gelegt.
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Auf die Folie des letzten Prifsatzes wird ein weiterer
Blechabschnitt gelegt, Der Stapel wird dann mit einem 5-
kg-Gewicht beschwert, damit die Proben gut an den Ble-
chen anliegen. AuBerdem wird erreicht, dal Rostpunkte
klarer abgezeichnet erscheinen.

5.7, Die Stapel werden 24 h lang bei Raumtemperatur (20 bis
23 °C) gelagert. Wahrend dieser Zeit darf die Raumfeuchte
50%6 rel. Feuchte nicht unterschreiten.

* Bei sehr saugfdahigem Probenmaterial kann die Wassermenge von 4 ml fiir
ein stdndiges Feuchthalten des Filtrierpapiers iiber die Priifdauer nicht aus-
reichen; gegebenenfalls ist dann eine Wassermenge von 6 ml aufzutragen.
Bei keiner oder nur geringer Saugfdhigkeit kann auch mit einem Wasser-
auftrag von 2 ml gepriift werden.

5.8, Die Stapel werden aufgelést und die Filtrierpapiere an der
Luft getrocknet. Bleche und Folien konnen nicht wieder
verwendet werden.

6. Auswertung

Auf den getrockneten Filtrierpapieren haben sich spiegelbild-
lich die auf den Blechen hervorgerufenen Korrosionserschei-
nungen zu einem deutlichen Bild entwickelt. Nach diesen
sRostbildern” kann, &hnlich wie in DIN 53 210 fir Blechproben
mit Anstrichen beschrieben, eine vergleichende Beurteilung
visuell vorgenommen werden. Es sei darauf hingewiesen, dal
auf den Blechen selbst die Korrosionserscheinungen nur sehr
mithsam und recht undifferenziert zu erkennen sind, wéahrend
auf dem Filtrierpapier deutliche Unterschiede in der Art (fla-
chenhaft, punkt{érmig, Kratzer) und dem AusmaB des korrosi-
ven Angriffs zu erkennen sind.

Nach dem Gesamteindruck und den Einzelmerkmalen des Rost-
bildes wird jede Probe einer der drei Bewertungsgruppen nach
2.5 zugeordnet. Diese Zuordnung wird durch Vergleich mit der
mitgepriiften Vergleichsprobe nach 5.5 und mit den Bildern 2---G
dieses Merkblattes vorgenommen. AuBerdem wird beurteilt, ob
flachenhafte oder punktférmige Korrosion vorliegt. Wenn das
Rostbild eindeutig von Blechbeschédigungen (Kratzern) her-
rihrt, ist die Priifung mit anderen Blechabschnitten zu wieder-
holen.

7. Priifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf dieses Merkblatt anzu-

geben:

— Benennung des gepriften Umverpackungsmaterials unter
Angabe der gepriiften Seite,

— Zeitpunkt und Ort der Probenahme,

— Zahl der Proben,

—— Einzelbewertung der Filtrierpapiere bzw. Proben,

— Beschreibung der Korrosionsart (punkt- oder flachenférmig),

— von diesem Merkblatt abweichende Bedingungen,

-— Priifdatum.

Dem Priifbericht ist eines der Rostbilder, das fiir das Untersu-
chungsergebnis reprasentativ ist, beizufiigen.

Erlduterung

Das vorliegende Merkblatt wird zundchst als Entwurf veroffent-
licht, Einspriiche, Stellungnahmen und Anreqgungen sind zu
richten an das Institut fiir Lebensmitteltechnologie und Verpak-
kung, Schrageﬁhofstraﬁe 35, 8000 Miinchen 50.
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