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1. Zweck

Die Priifung nach dieser Vorschrift dient zur Bestimmung der
SpannungsriBbildung® von Behdltnissen® und/oder Verschliissen
aus Polyolefinen unter der gleichzeitigen Einwirkung einer Ten-
sidlésung® als Fillgut, eines Uberdruckes im Behdaltnis und
einer erhéhten Temperatur. Da durch Spannungsriffbildung mit
flissigen Fillgiitern gefiillte Behdltnisse oder ihre Verschliisse
aus Polyolefinen undicht werden konnen, ist die Ermittlung der
Bestdndigkeit gegen Spannungsrifibildung fiir ihre Gebrauchs-
tauglichkeit von Bedeutung.

Diese Vorschrift legt die Prifbedingungen fiir Behaltnisse belie-
biger Form fest.

2. Begriif

Versagen durch Spannungsrifbildung:

Ein Behdltnis hat unter den Priifbedingungen dieser Vorschrift
versagt, wenn

— ein oder mehrere Risse, die durch die gesamte Dicke der
Wand des Behéltnisses oder seines Verschlusses gehen,
sichtbar werden und durch diese Risse Fliissigkeit ausgetre-
ten ist.

3. Proben

Die Probe besteht aus einem gefiillten, luftdicht verschlossenen
Behaltnis, wie es fir den Einsatzzweck vorgesehen ist.

Anmerkung:

Behéltnisse mit bekannten produktionsuntiblichen Abweichungen
(AusschuB) dirfen nicht verwendet werden.

3.1, Probenzahl
Aus einem Los werden, wenn nicht anders vereinbart,
mindestens 20 Behdltnisse in wahlloser Verteilung ent-
nommen.

3.2. Probenvorbereitung

3.2.1. Die Priifung soll frithestens 72 Stunden nach der Behalt-
nisherstellung durchgefiihrt werden.

3.2.2, Als Priifflissigkeit ist eine waBrige Tensidlésung mit
einem Massegehalt von 5% zu verwenden.

! Begriff siehe DIN 50 035 Teil 2.
2 Begriff siehe DIN 55 405 Teil 3.
3 Begriff siehe DIN 53 900.

Anmerkung:
Die Tenside sind unter folgenden Handelsnamen erhaltlich:

1. Eumulgin C 4 (1 Mol Kokosfettsduredthanolamid umgesetzt
mit 4 Mol Athylenoxid, Firma Henkel KGaA, Diisseldorf);

2. Laventin W (Firma BASF AG, Ludwigshafen);
3. Genagen CA-050 (Firma Hoechst AG, Frankfurt/Hoechst};

4. Marlophen 89 (Nonylphenoxdthylat, Chemische Werke Hiils
AG, Marl).

3.2.3. Die Proben sind mit der vorher auf eine Temperatur zwi-
schen 18 und 23 °C gebrachten Priffliissigkeit entspre-
chend dem Nennvolumen gefiillt.

Die Proben sind mit ihren Verschliissen luftdicht zu
verschlieBen. Bei Schraubverschliissen ist das zuldssige
Drehmoment zu beachten.

Anmerkung:

Wesentlich flir die Prifung ist das luftdichte VerschlieBen der
Probe, damit sich durch die Erwdrmung der Probe und ihres In-
halts auf 60°C ein erhohter Innendruck ausbilden kann und
dadurch mechanische Spannungen in der Behdltniswand ent-
stehen.

4. Priifbedingungen

4,1. Die Proben werden bei (60 *2) °C in Luft (z.B. in einem
‘Waiérmeschrank) gelagert.

4.2. Die Priifdauer bei dieser Temperatur betrdgt bei Verwen-
dung der Behdltnisse fiir chemisch-technische Fillgiter
(100 £ 1) Stunden. Fir andere Fiillgiiter ist die Priifdauer
je nach Art des zu verpackenden Stoffes zwischen Her-
steller und Verwender zu vereinbaren.

Anmerkung:

Die Erfahrung hat gezeigt, daB unter diesen Prifbedingungen
innerhalb der Prifdauer von 100 Stunden in den Behéltnissen
keine Spannungsrisse auftreten dirfen, um einen Schadensfall
bei ihrer Verwendung als Packmittel fiir chemisch-technische
Produkte wegen nicht ausreichender Bestandigkeit gegen Span-
nungsrifbildung zu vermeiden.




5. Durchiiihrung

5.1.1.

5.1.2,

5.1.3.

Die Anzahl nach Abschnitt 3.2 vorbereiteter Proben aus
nicht freitragenden Behéltnissen (z. B. Flaschen)
wird unter den Prifbedingungen nach Abschnitt 4 je zur
einen Hailfte auf dem Behédltnisboden und zur anderen
Halfte auf dem Behdltniskopf stehend gelagert.

Die Seitenwidnde der Probe diirfen sich gegenseitig nicht
bertihren.

Bei nach Abschnitt 3.2 vorbereiteten Proben aus frei-
tragenden (stapelbaren) Behaltnissen (z.B. Kanistern
oder Fédssern) werden jeweils zwei Behéltnisse iibereinan-
derstehend gelagert. (Fir Gefahrengliter gelten die ein-
schldgigen Vorschriften.)

Die Seitenwédnde der Proben diirfen sich gegenseitig nicht
bertihren.

Die Proben sind nach einer Priifdauer von (100 * 1) Stun-
den bzw. nach der vereinbarten Priifdauer auf Versagen
durch Spannungsriffibildung zu kontrollieren. Bei eventuel-
len Zwischenkontrollen diirfen die Verschliisse nicht ab-
genommen werden.

6. Priifergebnis

Die Prifung gilt als bestanden, wenn keine der nach 5.1.3 ge-
priften Proben durch SpannungsriBbildung versagt hat.

7. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Vorschrift anzu-
geben:

Zum Behdltnis:

— Formbeschreibung (ggf. Skizze, Foto)

— Nennvolumen

— Werkstoff ((Packstoff)

— Gewicht des Behdltnisses (Soll und Ist)

— Herstellungsverfahren, ggf. auch Chargennummer

— Dauer und Lagerungstemperatur zwischen Herstellung und
Priifung.

Zur Durchfihrung:

— Anzahl der Proben

— Angabe, ob Priifung bestanden oder nicht

— bei Versagen durch Spannungsrifbildung: Anzahl der ver-
sagt habenden Proben; Lokalisierung und GréBe der Risse

— Abweichungen von dieser Vorschrift

— Priifdatum.
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