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1. Zweck

Die Prifung soll AufschluB dariiber geben, wie sich lackierte
Bleche unter schlagartiger Beanspruchung verhalten. Der Test
simuliert anndhernd Fertigungsoperationen, z. B. Stanzen,
Falzen und Bérdeln.

2. Prinzip

Proben aus dem lackierten Blech werden unter festgelegten
Bedingungen derart verformt, daB mit kontinuierlich gréBer
werdendem Kriimmungsradius der Verformung eine Verrin-
gerung der mechanischen Lackfilmbeanspruchung erfolgt. An-
schlieBend wird die bei diesem ProzeB aufgetretene Lackfilm-
beschiddigung beurteilt.

3. Gerite

Schlagfaltgerdt nach Standardausfiihrung®, siehe Bild 1 (Foto-
grafie des Gerdtes) und Bild 2 a (Querschnittszeichnung des
Ambosses unter Angabe der Male). Gewicht des Fallham-
mers: 2300 £ 100 g, Fallh6he: 650 mm * 5 mm,

Lineal,

Blechschere,

Becherglas.

4. Reagenzien

In einem Liter dest. Wasser werden gelost:
100 g Kupfersulfat (CuSQ, - 5 H,0)

50 g Zitronenséure
0,5 ml Schwefelsdure konz. (Dichte 1,84)

5. Ausfiihrung der Priifung (siehe auch Erlduterung)

Aus dem lackierten Blech werden Proben von ca. 50 x 140
mm ausgeschnitten.

* Ein derartiges Gerdt wird z. B. von der Firma Erichsen GmbH, Hemer/
‘Westf., hergestellt.

Die Proben werden um einen Biegedorn (() 5 mm) U-férmig
gebogen, wobei die lackierte Seite (bei beidseitig lackierten
Proben die zu priifende Lackseite) die AuBenseite bildet.

Bild 1. Schlagfallgerdt mit Biegedorn rechts unten.



Der Fallhammer wird mit seiner Aufhéngedse in den Haken
eingehdngt. Das gebogene Priifblech wird auf den AmboB
aufgelegt. Dabei ragt es mit einer seiner Schmalseiten iliber
das Ende A des Ambosses hinaus. Die Priifung kann — falls
dies erforderlich ist — auch an einem kiirzeren Prifling (min-
destens jedoch 100 mm) durchgefiihrt werden; in diesem
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Bild 2 a: Querschniliszeichnung des Ambosses; b: Querschniltsskizze
mit eingelegtem Priifling (ca. 100 mm) nach dem Schiag.

Falle muB dieser so aufgelegt werden, daB er etwa 5 mm
iiber das Ende A des Ambosses hinausragt (siehe Bild 2 b).

Die auf diese Weise keilférmig verformte Probe wird 5 min
in die Kupfersulfatlésung gelegt, anschlieBend mit Wasser
gespiilt und sofort beurteilt.

6. Auswertung

Die durch die Kupfersulfatlésung ldngs des verformten Be-
reiches sichtbar gewordenen Lackbeschddigungen werden
iiber die total beschddigte Fléche hinaus bis zum Ende von
kontinuierlich aufeinanderfolgenden Korrosionspunkten (siehe
Bild 3, Bereich a — b) mit dem Lineal ausgemessen. Als Er-
gebnis wird der MeBwert in vollen Millimetern angegeben.
Je kleiner dieser Wert ist, umso besser ist die Verformbar-
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Bild 3: Erscheinungsformen der Beschddigungen an drei verschiedenen
Lackierungefn (a = Ende der konlinuierlichen Lackbeschidigung,
b = Knickpunk! am Ende A des Ambosses).

keit des Lackfilms. Als Beispiel flir die Auswertung sind in
Bild 3 die Erscheinungsformen der Beschadigungen an drei
verschiedenen Lackierungen und die jeweilige Beschadigungs-
grenze wiedergegeben. Bei der Beurteilung ist zu beachten,
daB der erhaltene Wert von den Werkstoffeigenschaften, z. B.
der Blechdicke, abhéngig ist.

7. Priifbericht

Im Priifbericht sind anzugeben:
Priifdatum,

Ladkart,

Lackauflage in g/m?,
MeBwerte,

Anzahl der Proben (n),
Blechart,

Blechdicke.

Erlduterung:

Dieser Test lehnt sich an den international bekannten Wedge-
bend-Test an. Die verdanderte Gréfe und Auflage der Probe
wurde gewdhlt, um eine gréBere Unabhédngigkeit von der
Blechdicke zu erreichen, AuBerdem werden MeBfehler durch
Verrutschen der Probe vermieden.
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