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I. Priifung lackierter Binder oder Tafeln aus Weilblech oder
TFS

1. Zweck

Durch die Priifung werden Lackfilmunterbrechungen auf
walzlackierten Bédndern oder Tafeln sichtbar gemacht. Sie
gibt z. B. AufschluB iiber die Verlaufeigenschaften des je-
weils eingesetzten Ladkes, iiber die Benetzbarkeit von Blech-
oberflichen oder {iber den EinfluB eines Lackiervorganges.
Sie gibt jedoch keinen AufschluB iiber die Lackfilmunter-
brechungen am fertigen Dosenteil, da die Lackfilmunter-
brechungen durch die Verarbeitung, insbesondere durch die
Verformung, stark beeinfluBt werden.

2. Priifmethode: Kupfersulfattest

2.1. Prinzip
Die lackierten Blechteile werden eine festgesetzte Zeit
in die Testlésung getaucht, wobei die freiliegenden Stel-
len sich durch einen Kupferbelag braunrot fdrben. Die
Lage der freiliegenden Stellen wird danach beurteilt.

2.2. Reagenzien
In einem Liter dest. Wasser werden gel&st:
100 g Kupfersulfat (CuS0, - 5 H,0)
50 g Zitronensdure
0,5 ml Schwefelsdure konz. (Dichte 1,84)
2.3. Gerite
Glas- oder Porzellanschale
Becherglas
Zange (Tiegelzange)
Lupe
2.4, Durchfiihrung
Die lackierten Blechteile werden ca. 5 min in die Test-
l6sung getaucht, unter Wasser abgespiilt und sofort
beurteilt.
Anmerkung:
Gegeniiber Priiflésungen, die nur Mineralsdure, z. B. Salz-
sdure und Schwefelsiure enthalten, hat die angegebene
Testlésung folgende Vorteile:

a) Sie ergibt sowohl auf WeiBblech als auch auf TFS einen
gut haftenden Niederschlag.

b) Eine Uberschreitung der Priifzeit von wenigen Minuten
verfilscht das Priifergebnis nicht.

3. Auswertung

Das Bild der Lackfilmunterbrechungen ist zu beschreiben,
z. B. nicht vom Lack benetzte Stellen, Kratzer. Es handelt
sich um eine Vergleichspriifung; eine quantitative Auswer-
tung ist nicht zulédssig. Die Beurteilung ist nur méglich unter
vergleichbaren Voraussetzungen, z. B. gleiche Lackauflage.

II. Priifung der Innenseite von Dosen, die aus lackierten
Blechen hergestellt sind

1. Zweck

Durch die Priifung soll festgestellt werden, ob und in wel-
chem AusmaB freie Metallflichen vorliegen, die nicht mit
einem Lackfilm abgedeckt sind, Bei der Erprobung neuer
Lacktypen soll die Art der Lackfilmunterbrechungen der
Innenlackierung ein wichtiger Teil der Gesamtbeurteilung
sein.

2. Begriffserkldrung

Durch die Priifung werden folgende Lackfilmunterbrechungs-
arten sichtbar gemacht:

Poren,

Lackfilmbeschidigungen: Verkratzungen, Prédgeverletzun-

gen oder Tiefziehaufrauhungen,

Lackfilmunterbrechungen einer evtl. Nahtlackierung.
Aus dem Ergebnis der Priifung kann ohne Berlicksichtigung
anderer Faktoren (z. B. Korrosivitit des Fiillgutes, Abfiill-
bedingungen, Lagerbedingungen) kein Hinweis fiir den Ver-
wendungszwedk oder die Giite einer Dose abgeleitet werden.

3. Priifmethode
Kupfersulfattest (siehe 1/2).



4. Auswertung

Beschreibung der Ladkiilmunterbrechungen: z. B. Kratzer,
1 cm am Rumpf, oder Lackbeschiddigung an der Prdgung.

5. Priifbericht

Im Priifbericht sollten die DosengréBe, Dosenausfithrung,
Lacktype, Lackauflage und die unter Punkt 4 (Auswertung)
festgestellten Ergebnisse angegeben werden.

II1. Priifung der Innenlackierung spritzlackierter Dosen

1. Allgemeines

Die Beurteilung der Lackfilmunterbrechungen in Dosen, die
innenseitig mit einer Spritzlackierung versehen wurden,
erfolgt mit Hilfe des Elektrotestes.

2. Priifmethode: Elektrotest

2.1, Prinzip (siehe Bild)
Die mit einem Elektrolyten E bis kurz unter den
oberen Rand geftllte Dose D ist iiber einen Strom-
messer 1 mit dem positiven Pol eciner Gleichspannungs-
quelle S verbunden. In die Dose taucht zentrisch eine
leitende Gegenelekirode K, die an den negativen Pol
der Spannungsquelle angeschlossen ist. Durch Lack-
filmunterbrechungen erhilt das Dosenmetall Kontakt
mit dem Elektrolyten. Der Strom, der durch diese An-
ordnung flieBt und vom Strommesser I angezeigt wird,
ist ein MaB fiir die Lackfilmunterbrechungen.
Anmerkung:
Da bei groBeren Lackfilmunterbrechungen keine Pro-
portionalitit zum angezeigten Strom besteht, ist die
Methode nur fiir spritzlackierte Dosen geeignet. Diese
Dosen haben meist sehr geringe Lackfilmunterbrechun-
gen, die im Kupfersulfattest schwer festzustellen sind.
Der Elektrotest ersetzt bei spritzlackierten Dosen den
Kupfersulfattest.

Schaltskizze zum Elekirotest.

2.2.  Elektrolyte

2.2.1. Fiir Dosen aus WeiBblech oder TFS:

In 1 Liter destilliertem Wasser werden 20 g Natrium-

sulfat (wasserfrei) und 0,25 g Dioctylnatriumsulfosuc-

cinat (Merck Art. 2970) geldst.

Flir Dosen aus Aluminium:

In 1 Liter destilliertem Wasser werden 10 g Kochsalz

gelbst.

2.3.  Gerite

2.3.1. Gleichspannungs-Speisegerdt mit einstellbarer Span-
nung, maximale Spannung ca. 7 V, maximaler Strom

2.2.2.

ca. 0,5 A; z. B. Philips PE 1500 oder Gossen T1 K8 B 2,5
(hilfsweise ein 6 V-Akkumulator).

2.3.2, Strommesser flir Gleichstrom, maximaler Mefibereich
ca. 100 mA, Ablesegenauigkeit mindestens 1 mA.

2.3.3. Stab aus nichtrostendem Stahl (z. B. V2A), Messing
oder Kupfer als Gegenelekirode, ca. 10 mm ¢; die
Lénge ist der Dose anzupassen.

2.3.4. Laborstativ mit Halterung

2.3.5. AnschluBkabel und Anschlubklemmen (Krokodilklem-

men)
2.3.6. Stoppuhr
Anmerkung:
Der ,Waco Enamel Rater® ist ein fiir diese Messungen
geeignetes Gerdt. Er enthdlt: Spannungsquelle (6,2 V].
Strommesser, Gegenelektrode mit Halter, Zeitschalter und
AnschluB.

Lieferant: Wilkens-Anderson Company, 4525 W. Division
Street, Chicago 51, Ilinois.

2.4.  Ausfithrung der Priifung

2.41. Die zu priifende Dose wird mit der Priifldsung bis
ca. 5 mm unter dem oberen Rand gefiillt und die in
der Halterung des Stativs befestigte Gegenelektrode
zentrisch in die Dose bis ca. 10 mm iiber dem Boden
eingetaucht. Die Gegenelektrode oder deren Halterung
darf die Dose an keiner Stelle beriihren.

Die Gegenelektrode wird mit dem Minuspol der Span-
nungsquelle verbunden.

Der Pluspol der Spannungsquelle wird mit dem Plus-
anschluB des Amperemeters verbunden und der Minus-
anschluB mit der Dose mittels einer Klemme in guten
elektrischen Kontakt gebracht. (Bei auBen lackierten
Dosen ist die AuBenlackierung an der Kontaktstelle
sorgfdltig zu entfernen.) Achtung: Die AnschluBklem-
me darf mit dem in der Dose befindlichen Elektro-
lyten nicht in Berlihrung kommen!

Die Spannungsquelle wird eingeschaltet und die Span-
nung anf 6,2 V eingestellt. (Bei Verwendung eines
Akkumulators von 6 V entfdllt diese Spannungs-
einstellung.) Nach 10 s erfolgt die Ablesung des vom
Amperemeter angezeigten Stromes.

2.4.2.

2.4.3.

2.44.

2.5. Priifbedingungen
Priifspannung: 6,2 V (oder 6 Volt-Akkumulator, Span-
nung je nach Ladezustand 6-7 V)
Priifzeit: 10 s

3. Auswertung
Angabe des dem Testprinzip entsprechenden Stromwertes.

4. Priifbericht

Im Priifbericht sollten die DosengréBe, die Lackauflage und
die unter Punkt 7 (Auswertung) {estgestellten Ergebnisse
angegeben werden.

5. Sichtbarmachen von Lackfilmunterbrechungen mittels
Elektrotest

Bei der unter 2. beschriebenen Methode werden Lackfilm-
unterbrechungen nicht markiert, sondern als Stromwert an-
gezeigt. Um sie sichtbar zv machen, mulB die Priifzeit ver-
laingert und ein anderer Elektrolyt verwendet werden. An
den Lackfilmunterbrechungen findet dann eine elektro-
lytische Metallauflésung statt, die sich als dunkle Ver-
firbung abzeichnet. Die Priifung erfolgt mit den unter 2.3 an-
gegebenen Geriten in der gleichen Schaltung wie unter 2.4.

5.1. Elektrolyt
15 ml Essigséure (96%) und 10 g Kochsalz werden in
1000 ml destilliertem Wasser geldst.
5.2. Priifbedingungen
Priifspannung: 6,2 V
Priifzeit: 10 min
5.3. Auswertung
Beschreibung der Lackfilmunterbrechungen:
die Angabe des Stromwertes entfillt.
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