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1. Zwedk

Es wird das Fldchengewicht von Ladkschichten (trocken) in
g/m? ermittelt.

2. Anwendungsbereich

Dieses Priifverfahren ist fiir farblos und farbig lackierte, be-
druckte und einbrennlackierte Folien und diinne Bénder an-
wendbar. Es gilt sinngeméB auch fiir die Aluminiumfolien-
Seite von Verbundfolien und fiir Filme aus wébBrigen Di-
spersionen und Ldsungen.

3. Beschreibung der Methode

An einer Probe wird das Flichengewicht der Folie einschlieB-
lich der Lackschicht bestimmt. Danach wird die Lackschicht

mit einem geeigneten Losungsmittel oder auf andere Weise
entfernt, die Probe nétigenfalls getrocknet und durch Wigen
das Fliachengewicht des Tridgermaterials ermittelt. Die Dif-
ferenz ergibt das Flichengewicht der abgelGsten Schicht.

4. Geriite und Einrichtungen

Rondenschneider oder Rondenstanze fiir ProbengréfBe 100 cm?
* 2%

Analysenwaage (Genauigkeit 1 mg)

Trockenschrank

Muffelofen

Schmirgelpapier, Kérnung 320

Normklima 20/65 nach DIN 50014 (Abweichungen 20 °C
+ 19, 65%s X 2% relative Luftfeuchte).



5. Entnahme und Vorbereitung der Proben

5.1. Entnahme

Die Entnahme der Proben erfolgi nach Vereinbarung,
in Schiedsfdllen nach DIN 55446. Die entnommenen
Proben sollen dem Durchschnitt des Untersuchungsma-
terials entsprechen und sind deshalb an verschiedenen
Stellen zu entnehmen. Die ProbengréBe betrdgt 100
cm?® Es sind wenigstens 3 Einzelproben zu priifen’.
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Konditionierung der Proben

Wird bei einer papierhaltigen Kombination das Papier
nicht vor der Bestimmung der Lackschicht abgeldst, so
sind die Proben vor der Priifung so lange im Norm-
klima 20/65 (DIN 50014) auszulagern, bis Gleichge-
wichtszustand eingetreten ist. Hierbei sind die Proben
so zu lagern, dab die Lnft von allen Seiten Zutritt hat.

Dasselbe gilt sinngemdl bei Kombinationen mit Zell-
glas oder Polyamidfolien.

6.  Durchfithrung

6.1. Losungsmittellosliche Lackschichten
Durch eine Vorprobe ist das jeweils geeignete Losungs-
mittel zv ermitteln.

G.1.1. Einseitig lackierte Folien
Das Gewicht G; der ausgeschnittenen Probe wird auf
der Analysenwaage bestimmt. Danach wird die Lack-
schicht mit einem mit Losungsmittel getrinklen Watte-
bausch vollstindig abgewischt und die Probe eine Mi-
nute im Trodkenschirank bei 105 °C zur Verdampfung
des Losungsmittels behandelt. AnschlieBend wird ihr
Gewicht G, beslimmt.
Kombinationen mit Papier, Zellglas oder Polyamidfolie
sind nach der Trocknung bis zur Gewichtskonstanz im
Normklima (vgl. 5.2) zu konditionieren, ehe das Ge-
wicht G, beslimmt wird.

6.1.2. Beidseitig lackierte Folien

Vor dem Ausschneiden oder Ausstanzen der Probe wird
auf einem geniigend grofen Probestiicdk von der nicht
zu pritffenden Seite die Lackschichl mit einem mit Lo-
sungsmittel getrdnkten Wattebausch vollstindig ent-
fernt. Nach dem Verdampfen des Losungsmittels im
Trodkenschrank (vel. 6.1.1) wird die Probe von 100 cm?
ausgeschuitten und gewogen (G,). Die weitere Durch-
fithrung geschieht nach 6.1.1.

Die Bestimmung der Lackschicht auf der zweiten Seite
erfolgt aut gleiche Weise in einer separaten Priifung.

6.2. Losungsmittelunlosliche Lackschichten

1 Bei kleineren Probestiicken sind reduzierte Probengrében, z. B. 10 cm?,
zuldssig; in diesem Fall ist eine Analysenwaage mit 0,1 mg Genauig-
keit zu beniitzen. Die Probengrébe ist im Pritfbericht anzugeben.

Die Probengréfe von 10 cm?® gentigt vielfach auch fiir Betriebspriifun-
gen; hier kann zudem aufl eine Konditionierung gemifh Abschnitt 5.2
verzichtet werden.
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Diese Formel gilt fiir Proben von 100 ¢m?® Fliche. Bei Proben anderer
Fliche ist die Formel entsprechend zu #indern.

6.2.1. Einseitig einbrennlackierte Folie
Das Gewicht G; der Probe (nach Entfernung ablis-
barer Schichten auf der anderen Seite) wird auf der
Analysenwaage bestimmt. Die Lackschicht wird dann
durch Glithen im Muffelofen, eine Minute bei 600 ©C.
abgebrannt. Anschliefiend wird das Gewicht G, ermi
telt. Bei Vorliegen von anorganisch pigmentierten,
brennlackierten Schichten ist w U. das folgende, aller-
dings zeitraubendere Verfahren zu empfehlen:
Zuerst wird G, wie oben bestimmt. Die Probe wird
dann in eine Bichromat-Schwefelsdure-Mischung nach-
stehender Zusammensetzung gebracht:
50 g Kaliumbichromat,
100 ml Wasser,
900 ml konz. Schwefelsdure.
Die Mischung zerstort bei nur wenig erhdhter Tempe-
ratur (50 bis 60 “C) die Lackschicht, je nach Art, in 3
bis 30 Minuten, ohne das Aluminium anzugreifen. Die
Zersetzungsprodukte nund die Sdure werden mit destil-
liertem Wasser griindlich abgewaschen, die Probe eine
Minute bei 105 °C gefrocknet und das Gewicht G,
bestimmt.

6.2.2. Beidseitig einbrennlackierte Folie
Auf cinem geniigend groBen Probestiick wird von der
nicht zu pritfenden Seite die Lackschicht vor dem Aus-
stanzen entfernt, entweder durch Abldsen mit der er
wihnten Bichromat-Schwetfelsdure (Applikation =
Glaswolle oder durch einfaches AutfgieBen auf das flaci
liegende Probestiick) oder durch Abschmirgeln mit
Schmirgelpapier {(Kornung 320). In beiden Féllen wird
das Probestiick griindlich nachgewaschen und eine
Minute im Trockenschrank bei 105 ©C getrocknet. Da-
nach wird die Probe von 100 cm?® ausgestanzt und ge-
wogen (G4). Die weitere Prifung geschieht nach 6.2.1.

Die Bestimmung der Einbrennlackschicht auf der zwei-
ten Seite erfolgt auf gleiche Weise in einer separaten
Prifung.

7. Auswertung

Aus G, und G,, angegeben in Gramm, wird das Fldchen-
gewicht der Lackschicht Graer nach folgender Formel be-
rechnet?:

Grack = (Gy — Gy) - 100 [g/mz).

Das Fléachengewicht der Lackschicht wird fir jede Probe ein-
zeln berechnet; aus den Einzelwerten ist der arithmetische
Mittelwert zu bilden.

8. Priifthericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf dieses Merkblatt an-
zugeben:

Art und Bezeichnung des zu prifenden Materials
Lieferungs-Nr. und -datum

Anzahl der Proben

Probengribe

Angewandte Losungsmittel

Flachengewicht der Lackschichten (Mittelwerte und Extrem-
werte] in g/m?, gerundet auf 0,1 g/m?

Abweichungen von den Vorschriften dieses Merkblattes
Priifdatum.
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