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1. Zwedk und Anwendungsbereich

Ermitiinng der Festigkelt des Ver-
hierter Packstoffe, die durch Kaschierung
stens zwei Balinen aus Papier, Aluminium- oder
folie gebildet gind.
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2. Begriff

Unter der Spaltfestigkeit wird diejenige Kraft, bezogen auf
eine bestimmte Probenbreite, verstanden, die ndtig ist, um
die miteinander verbundenen Schichten des zn priafenden
Packstolfes zu trennen.

3. Priifgeriite

3.1. Zugpritfmaschine

Als Priifmaschine ist eine Zugpritfmaschine nach DIN 51 221
der Klasse 1 nach DIN 51220 zu verwenden, die eine Mes-
sung und Regisirierung der Kraft bei konstanter Vorschub-
geschwindigkeit der zu ziehenden Eingpannklemme erlaubt.

Anzustreben ist eine moglichst weg- und trdgheitsarme
Kraftmessung und -anzeige (vgl. DIN 53 455 Pritfung von

Kunststoffen, Zugversuch}. Die Bewegung der Klemme, iiber
welche die Kraft angezeigt wird, soll hichstens 1¢ mm be-
tragen {vgl. DIN 53 371 Priifung von Kllllslsl()ﬂ»l“uhen, Zug-
versuch); sie mull auberdem hinreichend geddmpft sein.
Die Vorschubgeschwindigkeit soll im Bereich von 10 bis
250 mm/min auf wenigstens 1 5% genau einstellbar sein.

3.2, Streifen-Schneidgerdt

Zum Schneiden kann jedes Folien- oder Papier-Schneidgerit
verwendet werden, bei dem die geforderte Breite der Probe
bis auf *+ 0,1 mm genan geschnitten werden kann und das
eine glatte, kerbstellenfreie Schnittkante gewdhrleistet [vgl.
DIN 53371 Priifung von Kunststoff-Folien, Zugversuch).

4, Probenahme und Vorbereitung der Probhen

Die Proben werden nach Vereinbarung entnommen. Aus
jedem Probestiidk werden mindestens je 2 Proben der Ab-
messungen 100 x 15 mm in Lings- und Querrichtung ge-
schnitten, in geeigneter Weise von einem Ende her auf
etwa 40 mm Linge aufgespalten und anschlieBend bei 20 °C/
65 . F. (nach DIN 50 014} bis zur Gewichtskonstanz (nach
DIN 53102) klimatisiert. Die Anzahl der Proben fiir jede
Richtung soll 10 betragen.

Anmerkung:

ZweckmiBigerweise iiberzeugt man sich vor der Messung
der Spaltfestigkeit, ob das zu priifende Material hinsichtlich
des Aufiragsgewichtes des Kaschiermittels gleichmiibig ist.
Es wird deshalb empfohlen, 5 Probebogen der GroBe 250 x
150 mm iiber die Lénge und Breite der Materialbahn zu ent-
nehmen, wobei die 250 mm lange Kante in Léngsrichtung
der Bahn liegen soll. Aus diesen Probebogen werden Pro-
ben der Gréfe 100 x 100 mm entnommen und in geeigneter
Weise die Flachengewichte der einzelnen Schichten bestimmdt.
Aus den Resten der Probebogen werden die Proben fir die
Spaltfestigkeitsmessung geschnitten.

5. Durchfithrung der Messung

Die Messung erfolgt bei 20 °C/65% 1. F. (nach DIN 50 014).
Die freien Enden der Probe werden in die Einspannklem-
men der Zugpriifmaschine eingespannt.
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Anmerkung:
Die Vorschubgeschwindighkeit darl keinesfalls
wihlt werden, daB die Trdgheit des
Kraftanzeige beeintréchtigt.
Abweichungen von der vorgeschriebenen Verschubgeschwin-
digkeit sind mitunter erforderlich, wenn sich kein Gleich-
gewicht zwischen der Gegenkrafi an der kraftanzeigenden
Klemme und den sich an der Spaltstelle ergebenden Ver-
formungskriften einstellt, wie es in der durch ein
fliefendes Verhalten des Kaschierwachses gegeben ist, Bei
Auftreten von Schwingungsvorgingen wird empfohlen, die
Vorschubgeschwindigkeit zu verringern. Eine Erhohung der
Vorschubgeschwindigkeit hat sich bei verhiltnisméBig hohen
Biegewiderstdnden der Verbundpacksteife als gilinstig er-
wiesen.
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6. Auswertung

Fir jede Probe wird durch Auflegen eines transparenten
Lineals auf die MeBkurve die iiber den Mebweg schwan-
kende Spaltfestigkeit gemittelt. Das Lineal wird dazu so
aufgelegt, dall die von der MeBkurve oberhalb und unter-
halb des Lineals umschriebenen Fldchen gleich sind. Die
Spaltfestigkeit wird in p/cm angegeben.

Die Art des Bruches ist zu beurteilen und wie folgt zu

kennzeichnen:

a) Adhidsionsbruch an der Grenze zwischen dem Kaschier-
mittel und einer der verbundenen Schichten, mit Angabe,
an welcher Schicht der Bruch erfolgte.

bj} Kohédsionsbruch innerhalb des Kaschiermittels. (Kenn-
zeichen: An beiden getrennten Schichten héngen Kaschier-
mittelreste.)

¢} Bruch in einer der verbundenen Schichten. Dabei soll
vermerkt werden, in welcher der Schichten der Bruch
auftral und wie er aussah (z. B. FaserriD, Ausrupfen von
Fasern, Abldsen oder Einreiflen von Ladk- oder Druck-
farbenschichten).

Anmerkung:

Briiche in den {reien Streifenenden werden nicht gewertel,
Es wird empfohlen, in solchen Féllen anzugeben, welches
Material gerissen ist.

7. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis aul dieses Merkblatt
anzugeben:

Art und Bezeichnung des gepriiften Materials,
gegebenenfalls Flichengewichte der Schichten als Mittelwerte
sowie grobte und kleinste Einzelwerte,

arithmetisches Mittel der iiber die MeBwege der einzelnen
Proben gemittelten Spaltfestigkeitswerte, getrennt nach
Lings- und Querrichtung,

grébter und kleinster der iiber die Mellwege gemittelten
Spaltfestigkeitswerte,

Art des Bruches,

Abweichungen von den Bedingungen dieses Merkblatts,
Priifdatum.



