V. Zusammenfassung

In der vorliegeriden Arbeit wurden die Methoden, mit denen
gine Messung der CGasdurchidssigkeit fertiger Padcungen ans
Kunststoffen oder Kunststoffkombinationen moglich ist, zu-
sammengestellt und ihre I:‘;v]”t‘»rhmmgsgmndIny,en abgeleitet.
Diese Methoden lassen sich in zwei Hauptgruppen untertei-
len, nimlich in solche, bei denen der Druckaunstieg in eva-
kuierten Prufpackungen gemessen wird, und in solche, bei
denen die Anderung der Volumenkonzentration des Priif-
gases in  Prilfpackungen, in  denen Atmosphirendruck
herrscht, zur Messung gelangt. Druckanstieg und Anderung
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. Auswahl des richtigen Systems

1. Fs ist der fir den jeweiligen Packstoff geeignotste Tast-
kop! auszuwihlen.
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Bild 3: Gabelschranke.

Erlduigrungen zu den |

= Fotozelle, 2 = Lampe, § = Linse, 4 = Packstoff, 5

Steuer

der Velumenkonzentration werden jeweils durch die Gas-
durchlissigkeit der Padaung bestimmt. Fiir die Durchfiihrung
der Druck- und Konzentrationsmessungen wurden verschie-
dene Mbéglichkeiten aufgefithrt, Weiterhin konnte angegeben
werden, daB es auf Grund der Kenninis der Gesetze des
Gasdurchgangs in vielen Féllen nicht erforderlich ist, die
Gasdurchlissigkeit einer Packung nolwendigerweise unter
den Bedingungen der Praxis zu messen.

T einem abschlielenden Abschnitt wurden die Vor- und
Nadhteile der verschiedenen Methoden erwiihnt und ihre
zwedaniBigen Anwendungsgebiete bezeichnet.

richtige Anwendung
in Verpackungsmaschinen

Bei nichtiransparenten Packstoffen sind zwei Anordnun-
gen brauchbar:

a) Lichtquelle und Fotozelle sitzen in einem gemelusamen
Cehduse (Bild 1), Der Taststrahl trifft senkrecht auf
den Packstoff and wird senkrecht rveflektiert.

b} Lichtguelle und Fotozelle sind raumlich getvenmt {Bild
2). Der Taststrahl irifft in einem spitzen Winkel anf
den Packstoff und wird in spitzem Winkel zur Fofo-
zelle reflekiiert.

Bild 4: Lichtqueile und Fotozelle ihereinender mit Spiegel,

1 bis 4:

6 = Halbdt

O UING ey

8 = Gehiuse.
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Bei ire msparf!n‘ n Packstolfen eignet sich die sogenannte
Gabelschranke (Bild 3) oder ein senkrecht reflektierender
Tastkopt, wob(:i binter den Packstoff ein Spiegel einge-
baut werden mufl [Bild 4}.
2. Wmm sich an der Tastsielle

vermelden (A8t ist

in Flattern des Padkstoffes

tkopf mit senkrecht re-
terendem Strahl anzuwenden.

3. Die Fotozelle soll susreichend empfindlich
4. Bine Fotozelle spricht auf Helligkeitskontraste an. Hati
die Stenermark reniiber ihrer Umgebung nicht einen
Teibigkeitskonirast, sondern nur einen Farbkontrast, so
kann durch Anwendung gesigneter Farblilter daraus ein
ausrelchender Helligkeltskontrast entstehen.
- Es gibl totoelekirische Steuerungen, die den Padstoff bei
der Korrektur entweder in Laufrichtung vorholen oder in
Ge

rgenrichiung zuoriickziehen. Es ist die Anordnung aus-
zuwithlen, die sich am besten in den maschinellen J\l)luuf
einordnen lajt.

steusrung
s gofort in
mehrere

f. Man hai sich 2 ¢ len, ob die Fotozelle
g stellte Orisabweichungen des Packsto
einem Arbheitstakt oder allmidhlich iiber
Arbeitstakte ansgleichen soll,

I1. Einbau der Foiozellensteuerung in die Maschine

1. Die Fotozells mub uubedingt so nahe wie moglich an das
Maschinenelement herangebaut werden, relativ zu dem
die Lage der Packstoffabschnitte konslant sein soll,

z. 50l die Lage des Padksioffes relativ zo mehreren Ma-
schinenelementen gesteuerl werden, so ist das wichligete
Element anzustenern (z. B. Schere)]; die Entfernung der
anderen (z. B, Heilisiegelstation, Beleimung] zum ang
steuerten Element, die méglichst kiein sein soll, mub
Richtung des Pacdkstoiles einstellbar sein.

Die Fotozelle selbst soll einstellbar sein, und zwar in
Liangs- 1und QGuerrichtung und in der Entlernung znm

Jacksiolf. Man bendtigt eine Grob- und Feineinstellung
und eine gute Fixierung der Einstellung. Bei zweiteilig
Foiozelleneinrichtungen sollte eine Winkelskala zur Fin-
stellung des Reflexionswinkels vorhanden sein.

.Die Packstoflbahn darf an der Taststelle weder flattern
noch faltig oder verzogen sein (z.B. iiber cine Walze

laufen oder itber ein Blech gleilen lassen). Sie mufb in
konstantem Abstand zum Tastkopl geliihvt werden.

i. Die Padkstoffbahn ist an der Taststelle so exakt zu lith-

ren, daf sie seitlich nicht answandern kann,

6. Withrend des fotoelekirischen Korrigiervorganges miissen
alle weiteren Bearbeitungselemente, die den Transport
dar zu korrigierenden Packstoffbabn behindern kénnten,

er Eingriff sein. Wird der Packstoff bei der Korrektur

in Laufrichtong vorgezogen, so darl, wenn zwischen

Packstoffrolle und fotoelektrischer Taststelle kein Pack-

stoffsads elngegliedert ist, die Packstolfrolle nicht zu stark

gebremst werden.

e

und asuswechselbar sein
2achittzt werden.

7 Der Tastkop! soll
und moglichst gege
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. Der Tastkopf sollte eine Blende Hir den Strahl bestizen;

die Taststells mul gegen Fremdlicht geschiitzt werden.

9. Die Vorschubkorrekleeinrichiung sollte einfach verstell-

bhar sein.
s solite modglich
lgsten Tmpuls du
Verstirker und
steuerung richti
11. Das Verstirke
waechselbar g
gen schanell ge

10,

ausge-
um den
otozellen-

en Binzeiteilen leicht aug-
ﬁ«g,(bw ht werden, dall Stérun-

ITL. Die richtige Gestaltung des Packstofles fir eine
fotoelekirische Steuerung

. Der Packstofl sollte in dem Bereich, wo fotoelekiri
petastet wird, eine gleichmébise Beschaltenheit aufweisen
und nicht verdebnt sein.

-

2. Der Absland der fitr die fotoelekirische Steuerung benuiz-
cen bzw. Bildstellen sollte konstant sein.

len Steusrmar

3. Die Stenermarken bzw. angesteuerten Bildstellen miis
ginen ansreichenden Helligkeits- bzw. Farbkontra
geniiber jhrer Umgebung Labnn

4. Die Firbung der Stenermarken bzw. angesteusrten Bild-
stelten mull gleichbleibend sein.

5. Bine Bildstelle ]
nnr benutzt w
ansreichend nng
schnitl der Packsteffbahn nur einmal vorkomint bzw. die
anderen Gebiele mit gleicher Firbung geniigend weit von
der angestenerten Bildstelle eutfernt sind und die Foto-
zelle nur in einem kleinen Bereich vor der angesteuerten
Bildstelle eingeschaltet ist.

it fiir eine fotoelektrische Steuerung
en, wenn der Kontrast der Bildstelle
hre Firbung anf dem abgetasteten Aus-

<

.Klebestellen in der Packstoffbahn sind nach Moglichkeit
Tarblich so auszulithren, dali die Fotozelle darvauf hi
ansprechen kann. Die Klebestelle sollte auBerdem in der
Mitte zwischen 2 Stenermarken liegen, da hisr die Foto-
zelle meist abgeschaltel ist.

[n ¥

7. Wird eine Steuermarke aul einem druckfreien Rand an-
gebracht, so mul der druck Rand gentigend breit
sein. Die Breile des dlu‘]\il“‘l(‘h R.md“a soll gleich sein
der Summe aus der Breite des abtastenden ll(.h.tﬂ(’d‘n,
den maximalen seitlict

hen Abweichungen des Packsloffes
von der Bahnmitie und einem Sicherheltszuschlag.
§. Die 5

Randes einnehmen.
stoffes hereinragendes 8

euermarke soll die volle Breite des drudkireien
Bin in den bedruddten Teil des Pacdk-
tick der Stenermarke isi nuizlos.

9. Die notwendige Linge der Stenermarke (in Bahnrichtung]
ist von der Empfindlichkeit der Fotozelle abhingig. Es
hat keinen Sinn, die Lidnge der Steuermarke groDer als
die Liange des ablastenden Lichttlecks zu machen.
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Gesichtspunkte fiir die Auswahl der Art

der , Fabrikkante” von Wellpappeschachteln

Zu rrhindung der Fabrikliante wendet man hauptsidchlich fol-
gende Methoden an:

1. s Bekleben mit Klgbestreifen,
2 Helten mit Metaildraht und neuerdings auch
3. eimen an Stelle deg Heltens, nachdem diese Methode

;ations® enthalten

in den ,Uniform Freight C
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‘:iﬂ P'\pl‘ I‘;hx‘l[( n mit Rdml'/er txul\mwen
y t, Da die esireilen jedoch teuer
nad die mit Si mll’l"m’n verstdrkien aut Grund der Festig-
keitsschwankungen der Fasern sehr unterschiedlich sind, werden
sie jelzt nue noc ?]mn verwendet, Als Klebestreil ]

gen werden dah i vor mlmxl «"‘rml
wendel, deren Fe 1&;1\(‘1. Wi i
hal die Klet )‘,511r*limu.kduall"e V{,‘T‘k.l(n“klu Kle
ohne Bitumenzwischenschicht entwidcelt und die
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