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Neufassung

Qualitatsanforderungen an das Bandmaterial zur Herstellung
sterilisierbarer Leichtbehalter aus Aluminium-Polypropylen-Verbundmaterial

Herausgegeben von der Untergruppe ,Sterilisierbare Verpackungen aus Aluminium und Aluminium-Kunststoff-Verbunden”
der Arbeitsgruppe ,Aluminiumfolien und diinne Bander” — Dezember 1986
(ersetzt die Ausgabe vom November 1972, veréffentlicht in Verpackungs-Rundschau 24 (1973) Nr. 2, Techn.-wiss. Beilage, S. 16 —17)

1. Allgemeine Beschreibung des Verbundmaterials

Bezeichnung:

Aluminium-Kunststoff-Verbundmaterial zur Herstellung tiefgezogener
sterilisierbarer Leichtbehlter.

Alle fir die Herstellung des Verbundmaterials verwendeten Rohstoffe
missen den einschldagigen Empfehlungen des Bundesgesundheitsam-
tes nach ihrem jeweiligen neuesten Stand entsprechen. Sie sind,
sachgeméalle Weiterverwendung vorausgesetzt, entsprechend §§ 30
und 31 LMBG unbedenklich. Die spezielle Eignung des Packmittels fir
das vorgesehene Fillgut kann jedoch nur von sachkundigen Fllgut-
erzeugern oder Abpackern beurteilt werden.

2. Verbundaufbauten
2.1. Unterteil

AuRenseite: Schutzlack, Mindestflichengewicht 2,6 g/m?

Tragerband: Aluminium-Tiefzieh-Qualitét,
Dicke 0,08-0,18 mm

Innenseite: PP ungereckt, Mindestdicke 0,06 mm

2.2. Deckelband

AuBenseite: Schutzlack, Mindestflaichengewicht 2,5 g/m?
Tragerband: Aluminium 0,05-0,18 mm

PP ungereckt, Mindestdicke 0,06 mm, oder bei Abreil3-
deckeln PP biaxial gereckt, 0,012-0,030 mm, bzw. PP-
Lackierung, Mindestflachengewicht 5 g/m?.

Innenseite:

3. Eigenschaften und Priifbedingungen
3.1. Metall

Die Bander fiir das Unterteil missen den Anforderungen des Behél-
terherstellungsprozesses genligen. Die Priifung auf diese Anforderun-
gen wird mit dem Tiefziehgerat, wie in Abschnitt 3.4 fir die Verbund-
haftung beschrieben, durchgefihrt. Dabei darf das Metall keinen
.Orangenschaleneffekt” zeigen und nicht reifden.

Die zulassige Dickentoleranz des Tragerbandes betrégt + 8% entspre-
chend DIN 1784.

Verpackungs-Rundschau 5/1987

Die Dickenmessung erfolgt nach Merkblatt 1: Prifung von Aluminium-
Folien — Messung der Foliendicke'.

3.2. Schutzlackierung
Ermittlung des Flachengewichtes:

Die Prifung erfolgt nach Merkblatt 14: Prifung von Aluminiumfolien
und diinnen B&ndern — Bestimmung des Flachengewichtes von Lack-
schichten und &hnlichen Beschichtungen?.

Prifung der Temperaturbestandigkeit der AuBenlackierung bei der
HeiRsiegelung (Hitzeprelfestigkeit):

Das zu priifende Muster wird mit einer blanken 0,009 mm dicken Alu-
miniumfolie zum Schutz der HeiRsiegelbacken abgedeckt, mit der zu
priifenden Seite zur beheizten Siegelbacke gelegt und unter den
nachfolgend genannten Bedingungen gesiegelt:

Heilsiegeldauer: - 2s
Heifdsiegeldruck: 5 bar
HeiRsiegeltemperatur: 320 °C

Die HeiRsiegeltemperatur entspricht der Oberflachentemperatur bei-
der HeiRsiegelbacken. Dabei darf der Lack matt werden und leicht kle-
ben, aber nicht abrupfen. Die Temperatur von 320°C gilt fir unbe-
druckte Materialien mit nichtpigmentierten Lacken; fiir bedruckte
Materialien und Materialien mit pigmentierten Lacken ist die Heilsie-
geltemperatur von Fall zu Fall festzulegen.

Die Tiefziehbarkeit des Lackes wird mit dem Tiefziehgerat, wie in
Abschnitt 3.4 beschrieben, geprlift. Die Beurteilung der Sterilisations-
besténdigkeit des Lackes erfolgt an sterilisierten Napfchen (Sterilisa-
tionsbedingungen siehe Abschnitt 3.4). Die Napfchen dirfen nach der
Sterilisation keine Lackschéden, wie Abldésung, Blasen, Tribungen
und Nachlassen der Haftung, zeigen.

3.3. Kunststoff

Die verwendete Kunststoffolie darf das Packgut, sofern ihre grund-
sitzliche Eignung gemaR Abschnitt 1 gewéhrleistet ist, weder geruch-
lich noch geschmacklich beeinflussen.

" Herausgegeben von der Arbeitsgruppe ,Aluminiumfolien” — 20. April 1966. Verpackungs-
Rdsch. 17 (1966) Nr. 8, Techn.-wiss. Beilage, S. 64.

2 Herausgegeben von der Arbeitsgruppe ,Aluminiumfolien und diinne Bander” — Januar 1972,
Verpackungs-Rdsch. 23 (1972) Nr. 4, Techn.-wiss. Beilage, S. 30-31.
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Die sensorische Prifung erfolgt am Verbundmaterial nach DIN 10 955.

3.4. Verbundhaftung

Zur Prifung der Verbundhaftung sind Napfchen zu ziehen. Hierzu wird
ein Tiefziehgerat mit folgenden Daten verwendet:
Stempeldurchmesser: 33 mm

Kantenradius am Stempel: 1,256 mm

Rondendurchmesser: 64 mm {bei Dicken unter 0,15 mm kann
wahlweise auch ein Rondendurchmes-
ser von 58 mm verwendet werden)

Kantenradius am Ziehring: 3,24 mm
Ziehspalt: 1,26 x Materialdicke

Schmiermittel: Wie am Al-PP-Verbundmaterial vorhan-
den oder geeignetes Tiefziehfett

variabel faltenfrei ziehen
15-20 mm/s

Niederhalterdruck:
Stempelvorschub:

Die Oberflaiche des Werkzeuges muf poliert sein. Zur Prifung muf3
die Bandoberflaiche mit einem der chengenannten Schmiermittel ver-
sehen werden. Kratzer und andere mechanische Beschédigungen sind
nicht zuléssig. Von jedem zu priifenden Bandabschnitt sind mehrere
Napfchen zu ziehen. Diese sind anschliefdend 60 min bei 121 °C und
einem Druck von 1 at{i in destilliertem Wasser zu sterilisieren. Dabei
soll die Aufheizzeit 15 min und die Haltezeit 45 min betragen.

Nach dem Sterilisieren diirfen sich keine flachigen Abldsungen des
Kunststoffes vom Rand her zeigen. Strichférmige, schmale Abldsun-
gen an einzelnen Stellen bis 5 mm (Bewertungsziffer 1} sind erlaubt,
wenn in der Nachbarschaft dieser Ablésungen die Haftung einwand-
frei ist. Die Beurteilung soll nach folgendem Bewertungsschema erfol-
gen:

Bewertungs-
ziffer

Aussehen
des
Niépichens

Beschreibung
des Aussehens

kein Ablosen des
Kunststoffes

strichférmige schmale
Ablésungen bis 5 mm

- %D

p

strichférmige schmale
Abldsungen bis zur
halben Népfchenhéhe,
wenn in der Nach-
barschaft die Haftung
in Ordnung ist

=
]

strichférmige
Abldsungen
iber 10 mm
oder vollflichige
Ablbésungen
unter 10 mm

|
|

totale Ablésungen bis
zum Nipfchenboden

Druck: Central-Druck Trost GmbH & Co., Borsigstrafte 1-3. D-8056 Heusenstamm
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